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(g) Verfahren 2ur Herstellung eines kompakten kataiytischen Reaktors 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung ei- 
nes kompakten kataiytischen Reaktors, wobei durch Auf- 
einanderstapeln von zumindest teilweise strukturierten 
Flatten abwechseind Reaktions- beziehungsweise War- 
metragerraume ausgebildet werden, in den Reaktions- 
raumen ein Katalysator eingebracht wird, die Flatten zu- 
mindest im Randbereich, jedoch nicht im mit Katalysator 
versehenen Bereich mit einer Lotschicht versehen wer- 
den, und nach dem Aufeinanderstapein zu einem Reaktor 
verlotet werden. 

Zusatzlich konnen die Flatten zur einfachen Fosrtionie- 
rung und zur Erhohung der Dichtigkeit mit einem aufge- 
bogenen Randbereich versehen werden. SchlieBlich kon- 
nen auch zwischen den strukturierten Flatten jewells eine 
unstrukturierte Zwischenpiatte vorgesehen werden. 
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Bcschrcibung 

Die Erfindung bctriffi ein Verfaliren zur Hcrstcllung eincs 
konipalcicn katalyiischcn Reakiors gcniaB Paienlanspruch 1 . 

Solche koiiipakien kaialyiischen Rcakioren, sogcnannic 5 
Mikroreakiorcn, bcsichcn aus einzclncn dunncn, fein siruk- 
luricrtcn Plalien odcr Blcchen. Die Slrukturiemng dient zur 
Bildung feiner Siromungskanale zur Veneilung der benotig- 
ten Medien. Die Bleche werden ubereinander gestapeli und 
mil Grund- und Deckplatten sowie mit Zu- und Abflihrun- lo 
gen fur die Medien versehen, so daB ein kompakies Bauteil 
enl5tehl. AnschlieBend werden die Bleche gasdichl zusam- 
niengefugU vorzugsweise durch Diffusion sschwei Ben. Aus 
der WO 88/06941 isi beispielsweise ein Mikrowarmetau- 
scher aus mikrostniklurienen Blechen bekannl, der durch 15 
Loien zusammengefugt ist. 

Es ist die Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zu schaf- 
fcn, mit. dcni ein kompaktcr katalyiischcr Rcaktor cinfach 
und preiswen hergesiellt werden kann. 

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit den Merk- 20 
malen des Patenianspruchs 1 gelosl. 

Durch das beanspruchte Herstell verfahren kann ein kom- 
pakier katalytischer Reaktor mil ausreichender Dichtigkeit 
und mechanischer Fesiigkeit hergesiellt werden. Da bei al- 
ien PlalLen zumindesl iin Randbereich eine LoLschichl vor- 25 
gesehen isl werden benachbarle Platten zumindesl in diesem 
Randbereich durch den Loivorgang gasdichl miieinander 
verbunden, so daB sich zwischen solchen benachbarien Plal- 
ien jeweils abgeschlossene Reaklions- beziehungsweise 
Warmetragerraume ausbilden. Gleichzeitig wird in den Be- 30 
reichen der Flatten, in denen Katalysaiormaierial vorgese- 
hen isu auf das Einbringen einer Lolschichl verzichiet Da- 
durch kann eine Schadigung des Katalysatormaterials durch 
das Lotmaierial vermieden werden. 

Die Fesiigkeit in dem Bereich der Platlen, der mil Kalaly- 35 
sator versehen ist, wird ausschlieBhch durch mechanischen 
Kontakt hergesiellt Werden zusaizlich alle Plalien, die kein 
Katalysaiormaierial aufweisen, voUstandig mil einer Lol- 
schichl versehen, so enlstehen auch in den zeniralen Berei- 
chen dieser Plauen Lotverbindungen, so daB die mechani- 40 
sche Fesiigkeit des Reaktors weiter verbessert werden kann. 

Durch das Aufbiegen der Randbereiche konnen die Flat- 
ten beim Aufeinandersiapeln auf einfache Art und Weise po- 
sitioniert und wahrend des Loivorgangs fixien werden. 
Gleichzeitig wird die Dichtigkeit verbessert. 45 

Weilere Vorteile und Ausgestallungen der Erfindung ge- 
hen aus den Unteranspruchen und der Beschreibung hervor. 
Die Erfindung isi nachstehend anhand einer Zeichnung na- 
her beschrieben, wobei 

Fig, 1 eine Prinzipdarstellung eines erfindungsgemaB her- 50 
zustellenden Reaktors, 

Fig, 2 eine weitere Ausgestaltung eines erfindungsgemaB 
herzustellenden Reaktors, und 

Fig. 3 ein weiiers Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungs- 
gemaB herzustellenden Reaktors mil Zwischenschichien, 55 

Fig, 4 ein vienes Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungs- 
gemaB herzustellenden Reaktors mil Zwischenschichien 
und 

Fig. 5 ein funfies Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungs- 
gemaB hergestellten Reaktors mil gewellien Blechen zeigL 60 

Der Aufbau von plattenformigen kalalytisdien Reaktoren 
ist aus dem Stand der Technik allgemein bekannl und wird 
daher hier nur noch kurz anhand von Fig. 1 erlautert Der 
insgesami nciit 1 gekennzeichneie katalyiische Reaktor ist 
durch Aufeinandersiapeln von Flatten, vorzugsweise in 65 
Form von Metallfolien 2a-2c aufgebauL Die Metallfolien 
2a-2c weisen zumindesl in einen Teil der Oberflacbe einge- 
arbeitete Mikroslrukiuren, beispielsweise in Form von Ka- 
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nalcn auf 3. Die Kanalc 3 dicncn zur bcsseren Vcricilung der 
beieiligien Reaklionsmcdien. Durch Aufeinanderstap>cin der 
MclallfoHen 2a- 2c wird zwischen den cinzclnen Metallfo- 
lien 2a-2c ein mil einem Katalysalomialeria! 4 verschener 
Rcaklionsraum 5 und ein von eineiii Warnielragermediuiii 
durchstroniler Warniet ragerraurn 6 ausgebildet. Der Slapci 
von Metallfolien 2a-2c wird in Stapclrichtung jeweils durch 
nicht dargesleUtc Endplatten abgeschlossen. Die Zufuhrung 
der Reakiionsmedien kann in beliebiger Form innerhalb 
Oder auBerhalb des Plaitensiapels erfolgen. Vorzugsweise 
erfolgt die Zufuhr durch sich in Stap>elrichlung erstreckende, 
zur Vereinfachung jedoch nicht dargestellte Zu- und Ab- 
fuhrkanale, die durch enlsprechende Bohrungen in den Me- 
tallfolien 2a-2c gebildet werden. Die Zu- und Abfuhr der 
Reaktionsmedien zu und aus diesen Versorgungskanalen er- 
folgt iiber die Endplatten. 

Prinzipiell hat ein solcher katalytischer Reaktor 1 die 
Funklion, ihcrmischc Encrgic aus dem Rcaktionsraum 5 
uber ein Warmetragermedium abzufiihren (exotherme Re- 
akiion) oder in den Reakiionsraum 5 einzubringen (endo- 
themie Reaktion). Als Warmetragennedium kann beispiels- 
weise ein Thermo5l verwendet werden. Bei endothermen 
Reaklionen isl es aber auch moglich, die benoligte thermi- 
sche Energie direkl im Warmetragerraum 6 zu erzeugen, 
Hierzu wird ein cheiiiischer BrennslolT als Waniielragenne- 
dium in den Warmetragerraum 6 gefiihrt und dort niii Hilfe 
eines geeignelen Kaialysators unter Zugabe von SauerstofF 
oxidierL Hierzu konnen beispielsweise platinhaltige Kalaly- 
satoren verwendet werden. Die bei der Oxidation frei wer- 
dende Energie wird auf den Reakiionsraum 5 ubertragen. 
Das Katalysaiormaierial 4 kann in beliebiger Form, bei- 
spielsweise als Schiittung oder Pellets, aber auch durch Be- 
schichten der Metallfolien in den Reakiionsraum 5 einge- 
bracht werdien. 

Im Reakiionsraum 5 konnen verschiedene Reaklionen ab- 
laufen. Beispielsweise kann dorl aus einem kohlenwasser- 
stoffhaltigen Brennstoff durch Wasserdampfreformierung 
und/oder parti elle Oxidation ein wassersloftrciches Gas er- 
zeugl werden. Weiterhin kann dort in einem wasserstoflfrei- 
chen Gas enthaltenes Kohlenmonoxid durch selektive Oxi- 
dauon entfemt werden. SchlieBlich kann im Reakiionsraum 
5 ein Brennslofif moglichst voUstandig oxidiert werden (ka- 
talytischer Brenner), wobei die frei werdende thermischer 
Energie enlweder auf ein Warmeiragermedium ubertragen 
oder direkl zum Verdampfen eines fiussigen Mediums ver- 
wendet wird. Vorzugsweise werden solche katalytischen 
Reaktoren in sogenannten GaserzeugungssystMnen fur mo- 
bile Brennsioffzellenanwendungen eingeseizt, wobei in die- 
sen Gaserzeugungssystemen aus einem Brennstoff, bei- 
spielsweise Methanol, der fiir die Brennsioffzelle benotigie 
Wasserstoff erzeugt wird. Selbstverstandlich kann ein erfin- 
dungsgemaB hergestellter katalytischer Reaktor 1 jedoch 
auch fiir beliebige andere Anwendungen verwendet werden. 

Bei der Herstellung des katalytischen Reaktors 1 werden 
die einzelnen Metallfolien 2a-2c durch Loten gasdicht mii- 
einander verbunden. Hierzu wird zwischen benachbanen 
Metallfolien 2a-2c jeweils eine Lolschicht 7 eingebrachL 
Diese Lolschicht 7 ersireckl sich z^mindest uber den Rand- 
bereich 8 der Metallfolien 2a-2c. Sie kann in Form einer 
Lotfolie oder durch Beschichten der Ober- und/oder Unter- 
seiie der Metallfolien 2a-2c eingebrachl werden. Im Reakii- 
onsraum 5 wird die Lolschicht 7 in dem Bereich, in dem Ka- 
talysaiormaierial 4 angeordnet isl, ausgespart. Sie weist da- 
her eine enlsprechende Ausnehmung 10 auf, die beispiels- 
weise durch Stanzcn in die Lolschicht 7 eingebrachl wird. 
Erfolgt die Zu- und Abfuhr der Reaktionsmedien wie oben 
beschrieben iiber in Stapelrichtung verlaufende Versor- 
gungskanale, so wird der Umfang eines Teiles der Bohrun- 
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gen cbenfalls mil eincr Tx)ischichl 7 vcrschcn. Tsi cine Boh- 
ning niii einer Lolschichi 7 verschen, so isl die cnlspre- 
chendc Vcrsorgungslcilung nach dein Zusanuiicnbau gegcn 
den zugehorigenReaktions- hey.iehungswcise Waniicirager- 
raum 5, 6 abgcdichici. Isl eine Bohrung nichl mil cincr Lot- 
schichl 7 umgeben, so kann ein Ausiausch der Mcdicn zvvi- 
schen dcr Versorgungsleitung und dcni zugchorigen Rcakti- 
ons- beziehungsweise Waniietragerraum 5, 6 erfolgen. 

Zur HersieLlung des katalyiischen Reaktors 1 konnen bei- 
spielsweise ansich bekannte Vakuum- oder Schutzgas-Lot- 
verfahren eingesetzt warden, wobei die einzelnen Platlen 
2a-2c durch Druck und Temperalur mileinander verlolet 
werden. Hierbei wird beispielsweise bei einer Temperalur 
von 700**-12CX)°C gearbeiteL Die Temperalur muB jedoch 
so gewahlt werden, daB das ver\\'endetc Katalysatormalerial 
4 nicht beschadigt wird. Als Kaialysatormaterial 4 kann bei- 
spielsweise ein plalinhaltiger Edelmeiallkaialysator auf ei- 
ncm Al203-Tragcrmatcrial vcrwcndct wcrdcn. Die Mctall- 
folien 2a-2c bestehen vorzugsweise aus Cr-Ni-Stahl mil ei- 
ner Dicke von 0,3-0,5 mm. Die Flatten 2a-2c konnen je- 
doch auch aus einem anderen fur diesen Einsatzzweck ge- 
eigneten Maierial bestehen. Die Lolschicht 7, vorzugsweise 
in Form eines Kupfer- oder Nickellotes, wird fur den Va- 
kuum-LotprozeB optimiert und weist vorzugsweise eine 
Dicke von 30-100 pin auf. Wir die LoLschichl 7 durch eine 
Beschichtung auf die Flatten 2a-c aufgebracht, so weist die 
Schicht vorzugsweise eine Dicke von 10-40 pm auf. Um zu 
verhindem, daB Lotmaterial beim Lotvorgang in Kontakt 
mit dem Katalysatormaterial 4 kommt, wird im Bereich des 
Reaktionsraumes 5 die Lotschicht 7 lediglich im Randbe- 
reich 8 der Metallfolien vorgesehen. Durch den Kontakt mit 
dem Lotmaterial konnte das Katalysatormaterial 4 namlich 
zerstort oder zumindest in seiner Funktion beeinU-achtigt 
werden. 

Das in Fig. 1 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel zeigt ex- 
emplarisch den Aufbau eines erfindungsgemaBen katalyti- 
sches Reaktors 1 anhand dreier Metallfolien 2a-2c. In Wirk- 
lichkeit weist ein katalytischer Reaktor 1 im allgcmeinen 
eine Vielzahl solcher Metallfolien 2a-2c auf und wird Je- 
wells durch Endplatten begrenzL In Fig. 1 sind alle Metall- 
folien 2a-2c auf der Oberseite mit Kanalen 3 versehcn. Zwi- 
schen den Metallfolien 2a und 2b bildet sich nach dem Zu- 
sammenfugen ein WarmeUragerraum 6 aus. Die in der Me- 
lailfolie 2c eingebrachten Kanale 3 sind zumindest teilweise 
mit einem Katalysatormaterial 4 gefiillt oder entsprechend 
beschichtet. Daher bildet sich zwischen den beiden Metall- 
folien 2b und 2c nach dem Zusammenfiigen ein Reaktions- 
raum 5 aus. Wahrend zwischen den Metallfolien 2a und 2b, 
also im Bereich des Warmetragerraumes 6, eine durchge- 
hende Lotfolie 7 vorgesehen ist, ersu-eckt sich die entspre- 
chende Lotfolie 7 zwischen den Meiallfolien 2b und 2c, also 
im Bereich des Reaktionsraumes 5, nur iiber den Randbe- 
reich 8. Wird die Lotschicht 7 in Form einer Lotfolie einge- 
brachl, so wird die Lotfolie entsprechend ausgestanzt. Wird 
die Lolschicht 7 durch Beschichten aufgebrachu so wird in 
dem spater mit Katalysatormaterial 4 versehenen Bereich 
eine Abdeckung angeordmet. Diese kann dann vor dem Zu- 
sammenfugen der Metallfolien entfemt werden, so daB im 
mit Katalysatormaterial 4 versehenen Bereich des Reakti- 
onsraumes 5 keine Lotschicht 7 vorhanden ist. In den Aus- 
fuhrungsbeispielen sind die Kanale 3 zur Vereinfachung alle 
aquidistant und mit gleichem Querschnitt dargestellt In 
Wirklichkeit konnen diese Kanale 3 in beliebiger Anord- 
nung und mit variablen Querschnitten in die Metallfolien 
2a-2c cingcbracht wcrdcn. Insbcsondcrc konnen auch gro- 
Bere zusammenhangende Vertiefungen vorgesehen werden. 
Nach dem Zusanmienbau konnen die Reaktionsmedien 
dann in Gleich-, Gegen- oder auch in Querrichtung relativ 



zucinander gefuhn wcrdcn. 

Abwcichcnd von Fig. 1 weisen die Meiallfolien 2a- 2c ini 
Ausfuhrungsbeispiel geniaB Fig. 2 einen aufgebogenen 
Randbcrcich 11 auf. Ansonsicn sind gleiche Teiie ttiit enl- 
5 sprechenden Bezugszeichcn gekennzeichnet. Das Unibic- 
gen dcr Randbcr^iche 11 crfolgt vorzugsweise vor dem Auf- 
einandcrslapeln der Meiallfolien 2a-2c. Durch das Unibic- 
gen der Randbereiche 11 erhailen die Metallfolien 2a-2c 
eine Art Wannenform. Dadurch werden die Metallfolien 
io 2a-2c beim Aufeinanderstapeln automatisch gegeneinander 
iustiert. AuBerdem wird dadurch die Dichtigkeit der Anord- 
nung verbessert. Auch in diesem Ausfuhrungsbeispiel kann 
die Lolschicht 7 in Form einer Lotfolie odor durch Be- 
schichten der Metallfolien 2a-2c eingebracht werden. 
15 In den katalytischen Reaktoren 1 gemaB den Fig. 3 und 4 
sind zusatzlich zwischen den einzekien su^kturierten Me- 
tallfolien 2a-2c unsu-ukturierte Zwischenplatten 9 angeord- 
nct. Abwcichcnd von den Fig. 1 und 2 wciscn die Metallfo- 
lien 2a-2c auf beiden Seiten Kanale 3 auf, wobei im darge- 
20 siellten Ausfuhrungsbeispiel die jeweils oberen Kanale 3 im 
Zusammenspiel mit der jeweils benachbarten Zwischen- 
platte 9 einen Reaktionsraum 5 und cWe jeweils unteren Ka- 
nale 3 entsprechend einen WarmeUragerraum 6 ausbilden. 
Die Zwischenplatte 9 ist daher auf der Oberseite, also der 
25 dem WanneUragerrdum 6 zugewandten Flache vollstandig 
mit einer Lotschicht 7 versehen, wahrend die Lolschicht 7 
auf der Unlerseite, also der dem Reaktionsraum 5 zuge- 
wandten Rache, eine Ausnehmung 10 aufweist. Somit 
konunt auch bei dieser Anordnung mit Zwischenplatte 9 das 
30 Katalysatormaterial 4 im Reaktionsraum 5 nicht in Kontakt 
mit der Lotschicht 7. Selbstverstandiich kann die Anord- 
nung des Reaktionsraumes 5 beziehungsweise des Warme- 
tragerraumes 6 auch vertauscht werden. AuBerdem raussen 
die Raume 5, 6 nicht in der dargestellten Reihenfolge ange- 
35 ordnet werden. Die Reihenfolge kann viebnehr frei gewahlt 
werden. Auch ist es moglich, in einer Metallfolie 2a-2c je- 
weils auf beiden Seiten Reaktipnsraume 5 oder Warmelra- 
gerraume 6 vorzusehen. 

Prinzipiell ergibt sich durch das beanspruchte Herstell- 
40 verfahren ein katalytischer Reaktor 1, bei dem die einzelnen 
Metallfolien 2a-2c zumindest im Randbereich 8, 11 durch 
eine Lotverbindung fest und gasdicht miteinander verbun- 
den sind. 

Auch im Bereich der Warmetragerraume 6 ergeben sich 
45 feste Lotverbindungen zwischen den Erhebungen im War- 
metragerraum 6 und der unstrukturierten Oberfiache der be- 
nachbarten Metallfolie 2a-2c beziehungsweise Zwischen- 
platte 9. Im Bereich der Reakiionsraume 5 ergeben sich al- 
lerdings nur mechanische Verbindungen. Diese sind aber in 
50 Kombination mit den vorhandenen Lotverbindungen tur die 
geforderle Belastbarkeit der katalytischen Reaktoren 1 aus- 
reichend. Im Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 4 weisen 
auch die Zwischenplatten 9 einen aufgebogenen Randbe- 
reich 11 auf. Unter Umstanden ist es wunschenswerU zwi- 
55 schen den strukturierten Oberfiachen der Metallfolien 2a-2c 
und den unstrukturierten OberflSchen der benachbarten Me- 
tallfolie 2a-2c beziehungsweise Zwischenplatte 9 im Be- 
reich des Reaktionsraumes 5 und/oder des Warmetragerrau- 
mes 6 einen definierlen Spalt vorzusehen. In diesem FaU 
60 wird eine Zwischenplatte 9 verwendet, die iiber den gesam- 
ten Bereich oder auch nur einen Teilbereich des Reaktions- 
raumes 5 und/oder des Warmetragerraumes 6 entsprechende 
Verdefungen oder Ausnehmungen 10 aufweist. Damit kon- 
nen auf einfache Art und Weise ReakuonsrSume 5 und/oder 
65 Warmetragerraume 6 mit cincm dcfinicrtcn Spalt ausgcbil- 
det werden. 

Ein solches Beispiel zeigt Fig. 5, wobei wiederum gleiche 
Teile mit gleichen Bezugszeichen gekennzeichnet sind. Ab- 
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wcichcnd von den bishcrigcn Austuhrungsbeispicicn war- 
den hicrbci keinc mit Strukturen versehcnc Melallfolicn, 
sondem gewcUlc Blcche als Plallen 2a-2c verwendei. Die 
Kanale 3 werden daher durcli die Wellen dcr Rleche 2a-2c 
ausgebildei. Ebcnfalls abweichend von den obigen Ausfuh- 5 
rungsbcispielen isl in Fig. 4 auch die AbfoJge der einzclncn 
Beslandlcilc und gegebcnentalls auch der Raunic 5, 6. Die 
Slruklurierung dcr Bleche 2a-2c isl vorzugsweise derart 
ausgefuhn, daB die Wellen aufeinanderfolgcnder Bleche 
nichi deckungsgleich verlaufen, sondem sich schneiden. lO 
Daher werden aufeinanderfolgende Bleche beini Zusam- 
menbau nichl ineinander geschoben, sondem jeweils ein 
Wellental des einen Bleches beriihrt einen Wellenberg des 
nachslen Bleches, so daB lediglich punktuelle Lotverbin- 
dungen entslehen. 15 

Das Kalalysatormaterial 4 wird in den Reaklionsraum 5 
durch Beschichtung der Bleche 2b, 2c eingebracht. Hierbei 
sind die lediglich die jeweils dcm Rcaktionsrauni 5 zugc- 
wandlen Oberflachen der Bleche 2b, 2c beschichiel. Im 
Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig, 5 bedeutet dies, daB die 20 
Unterseite des Bleches 2a und die Oberseite des Bleches 2b 
im Bereich des Reaktionsraumes 5 mil Katalysaionnaterial 
4 beschichtet ist. Die beiden Bleche 2a, im Ausfuhrungsbei- 
spiel ganz oben und ganz unlen angeordnet, sowie die Rand- 
bereiche 11 aller Bleche 2a-2c, sind nichL iniL KaLalysaLor- 25 
material 4 beschichtet. Somit werden zwischen den Blechen 
2a und 2b beziehungsweise zwischen 2c und 2a Warmetra- 
gerraume 6 ausgebildet. Im Ausfuhrungsbeispiel ist zwi- 
schen den Blechen 2a und 2b beziehungsweise zwischen 2c 
und 2a jeweils eine Lotschicht 7 vorgesehen, so daB sich 30 
nach dem Loiprozess - hierbei sanunelt sich das Lot an den 
Beriihrungspunkten der Bleche - jeweils ein einziger durch- 
gehender Warmetragerraum 6 ausbildet Es ist aber auch 
moglich, statt dessen ein beidseitig mit einer Lotschicht ver- 
sehene Zwischenplatte 9 vorzusehen, so daB sich dann je- 35 
weils zwei aufeinanderfolgende Warmetragerraume 6 aus- 
bilden wurden. 

Zwischen den beiden mit Katalysatormaterial 4 versehe- 
nen Blechen 2b und 2c ist eine beidseitig mil einer Lot- 
schicht 7 versehene Zwischenplatte 9 vorgesehen. Diese 40 
Zwischenplatte 9 weist im Bereich des Reaktionsraumes 5 
eine Ausnehmung 10 auf. Dadurch wird zwischen den Ble- 
chen 2b und 2c ein definierter Spalt ausgebildet. Es ware 
aber auch moglich, die mit Lot beschichtete Zwischenplatte 
9 durch eine entsprechende einfache Lotschicht 7 zu erset- 45 
zen. In diesem Falle wiirde sich ein solcher Spalt ausbilden. 
Entscheidend ist nur, daB wiederum im Bereich des Reakti- 
onsraumes 5 keine Lotschicht 7 vorgesehen ist. Analog zu 
den anderen Ausfiihrungsbeispielen kann auch hier im Re- 
aktionsraum 5 anstelle der Beschichtung das Katalysatorma- 50 
terial in Form einer Schiittung oder Pellets eingebracht wer- 
den. 
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pcln zu cincni kaialytischcn Rcakior (1) verioicl 
werden. 

2. Verfahrcn nach Anspruch 1, dadurch gekcnnzcich- 
ncl, daB das Katalysaionnaterial (4) in Form einer 
Schultung und/oder Pellets oder durch Beschichtung 
dcr Platlen (2a-c) in die Reaktionsraume (5) einge- 
bracht wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB Metallfolien oder gewellte Bleche als Plauen 
(2a-c) verwendei werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Lot durch Beschichten der Flatten (2a-c) 
oder in Form einer Lotschicht (7) eingebracht wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB in die Lotschicht (7) im mit Katalysatormate- 
rial (4) versehenen Bereich der Reaktionsraume (5) 
Ausnehmungen eingebracht werden. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gckcnnzcich- 
net, daB die deni Warmeu-agerraum (6) zugewandten 
Plauen (2a-c) vollstandig mil einer Lotschicht (7) ver- 
sehen werden. 

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Flatten (2a-c) vor dem Aufeinanderstapeln 
an den Randem (8) umgebogen werden und daB zu- 
mindest diese aufgebogenen Randbereiche (11) iidl ei- 
ner Lotschicht (7) versehen sind. 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB jeweils zwischen zwei strukturierten Flatten 
(2a-c) eine unsUoikturierte Zwischenplatte (9) vorgese- 
hen wird und daB die Lotschicht (7) ausschliefilich und 
beidseitig auf die Zwischenplatten (9) aufgebracht 
wird. 

9. Verfaliren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Lotschicht (7) auf der dem mit Katalysator- 
material (4) gefullien Reaktionsraum (5) zugewandten 
Oberflache der Zwischenplatte (9) eine Ausnehmung 
(10) aufweist 

10. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Zwischenplatte (9) zur Ausbildung eines 
definierten Spaltes im Bereich des Reaktionsraumes (5) 
und/oder des Wamietragerraumes (6) eine Vertiefung 
und/oder Ausnehmung aufweist. 
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1. Verfahren zur Herstellung eines kompakien kataly- 
tischen Reaktors (1), wobei 

- durch Aufeinanderstapeln von zumindest teil- 
weise strukturierten Plauen (2a-c) abwechselnd 
Reaktionsbeziehungsweise Warmetragerraume 60 
(5, 6) ausgebildet werden, 

- in die Reaktionsraume (5) Katalysatormaterial 
(4) eingebracht wird, 

- zumindest im Randbereich (8), jedocb nicht im 
mit Katalysatormaterial (4) vcrschcncn Bereich 65 
der Flatten (2a-c) eine Lotschicht (7) vorgesehen 
wird, und wobei 

- die Flatten (2a-c) nach dem Aufeinandersta- 
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